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Nous sommes
des rabricants
cde lignes de
traitement de
hobines

En collaboration avec les
principales entreprises du
Secteur, nous concevons des
SOIULIONS PErsONNaliSEES  wastems ewemsis st

JON Navarro l.abaka

a Cl a pté B S é] C h a [:l U B b e S U i n +  Directeur général ekicontrol
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Une entreprise
familiale

Ekicontrol Coil Processing Lines, est
une entreprise familiale située au Pays
Basque, en Espagne, depuis 1986.
Nous naus consacrons a la conception,
la fabrication et I'installation de

lignes pour le processus de hohines
meétalliques en acier au carbone, en
acier inoxydable et en aluminium.

Avec une vaste
experience

Nous fabriquons des lignes de

coupe longitudinales, transversales
et multiples, des lignes de coupe
combinées pour couper et enrouler
simultanément, des lignes completes
d’alimentation de presse, des lignes
avec des exigences particulieres, avec
poingonnage interne, profilage, ainsi
que des periphériques laches tels que
dérouleurs, chariots de chargement,
redresseurs, bulldozers, cisailles
statiques, cisailles volantes, tables
d’empilage, emballage, etc

Projeté
dans le futur

Nous proposans des solutions a nos
clients du mande entier depuis plus

de 30 ans. Nous affrons les plus hauts
standards de qualité européens. Nous
avons montré que nous savans étre a
I'écoute de nos clients pour travailler
ensemble et trouver la banne solution a
tout moment, pour chaque besain.
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ECONOMIES DE MATIERES PREMIERES
|“achat de habine au lieu de format
implique une écanomie moyenne de 5%
sur le colt de la matiere premiére. Nous
profitons de la longueur de la hohine,
gaspillant ainsi mains de matiere. De
cette facon, nous obtiendrons un plus
grand avantage pour notre produit final.

UNE PLUS GRANDE PRODUCTIVITE
Une hohine de 1 tonne de 1 millimetre
d’épaisseur mesure 850 metres de long.
Avec une ligne de découpe Ekicantrol,
nous pouvons decouper des farmats de
3 metres en moins d’une heure.

LA FLEXIBILITE

l_a flexihilité d’avoir les lames circulaires
implementées dans le madule
redresseur nous permet d'ajuster la
largeur et de faire toutes les coupes de
la hohine sur la méme machine.
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MOINS D’ESPACE DE STOCKAGE

l_es bohines prennent heaucoup moins
de place que le format traditionnel en
tale. Ils sont maintenant confortables
a ranger et leur manipulation est agile
et slire.

ADAPTABILITE

Nous pouvons adapter toutes sortes

de tables de reception de formats :
tables a ciseaux, tahles fixes, tables de
différentes langueurs, interchangeahles
pour s’adapter a vos besoins de
fabrication.

QUALITE DE LISSAGE

la qualité du dressage de nos lignes
de coupe est conforme aux normMes
internationales les plus exigeantes.
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|“intégration d’une ligne de coupe

dans vos processus de production présente
de nombreux avantages. Vous pouvez voir
ci-dessous les différences entre avoir et

ne pas avoir une ligne de coupe.

PAS DE LIGNEDE COUPI:

Demande de farmats de différentes mesures de longueur
standard.

Quantité d’achat minimum 3000 kgs. (un camion normal
peut transporter 20 tannes de poids) danc 6 colis de
formats. (1 926 000 mm au total].

Stockage rapide au sol pour continuer a décharger le
camion et ainsi de suite avec chaque pack de farmats.

Une fois les emballages de farmat, le cerclage, la palette
en hois, les emballages plastiques stackes, il faut les retirer
et ceux-ci ont été payes au prix de la tole.

les feuilles doivent étre manipulées par les opérateurs
et transferees individuellement par les opérateurs, au
minimum 2 vers la table de travail. Une feuille standard de
1500x3000x0,8 mm pese environ 28 kilos.

S'ils ont besain d’utiliser une feuille supérieure a celle
gu'ils ont en stack, par exemple 4500 mm. IIs doivent
fabriquer cette piece de 3000 -+ 1500 mm, la souder ou non.

les formats de mesure standard serant stockés pour
leurs prochaines utilisations, en commengant le processus
depuis le début.

AVEC LIGNE DE COUPE

v Tous les compteurs dont vous avez hesoin, quels que soient

les farmats-Buying coils you can load 2 coils of 10 tons each
(2,200,000 total mm].

v/ En achetant des hobines, vous pouvez charger 2 bohines de

10 tonnes chacune [2.200.000 mm au tatal).
v/ Déchargez tous les kilos a la fois avec la grue.
v Vous apportez la bohine directement a I'entrepdt.

v/ Beaucoup moins de bois, d’enveloppe et de sangle sont
utilisés avec la hohine.

v Un seul opérateur charge la bobine sur le chariot de
chargement de la ligne de découpe et la démarre pour
découper les pieces dont vaus avez besoin et a la longueur
souhaiteée.

v/ Directement a partir de la bohine, vous pouvez couper la
longueur souhaitée, sans epissure ni gaspillage.

v/ LLes hobines seront toujours prétes a étre coupées au
nombre et a la longueur souhaités pour leur perfarmance
maximale.
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NOS
MACHINES

L€ Ne sont pas

es machines mais
es idees qui tont
avancer le monde.

Victor Hugo
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Redressement des lignes

_ongitudinale

Reducteurs de hohines
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SECTEURS
J°APPLICATION

Fahricants d’équipements Fahricants de meuhles en métal.
de réfrigération.

Fabricants de réfrigérateurs Fahricants d’armoires Fahricants d’armoires électriques Fabricants de préfabriqués
commerciaux métalliques métalliques en métal

Fahricants de cuisines industrielles Fahricants de fours industriels Fahricants de portes metalliques Fahricants de couvertures
en acier inoxydable et gouttieres

Fabricants d’ascenseurs Centres de service de coupe et Fahricants de fagades métalliques
de pliage de tole

Industrie des ustensiles Fabricants de gammes Fahricants de flits métalliques Constructeurs d’autobus
de cuisine d’électroménagers
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XS Line

Son faible codt, sa taille compacte

sa facilité de manipulation et ses

performances élevées, permettent
de confgurer une ligne de coupe tres

polyvalente.
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Il est possible de combiner un
enrouleur simple, un systeme
multi-enrouleurs et méme le
dérouleur traditionnel avec un
chariot de chargement.

Nbre de

Capacité de Nbre de Redresseur

A _ar 3 Matériaua . ! S litess " S
Modele nl1::1“\ﬁ$|ﬂll 3 : Iat;i:;g:' a Epaisseur Iurcllgei[tﬂtllilz:'n?leﬂ; I::[‘][zﬁ;ilt(ﬁ chargement rouleaux de avec TJIZ]?A?(:-: Mesures
A cl cl a ’C > ’ . . " ““ “ "\ " .
Aonliammne de hohine redressage Servomoteur
1,25 mm 2
Acier £20 ;
Nw/mm 1,00 mm |
0,50 mm 6 245
From (2 rodeaux . _
o [ e e Acier700 | 075 mm 2 0to20 36,10 de tirage, N ) 2100 1700
AS ling * el N 2 metres x tonnes 2 superieurs Lo K Jlw X Lsimm
Nw 2 - tres x t S S [leurs - e
w/mm 0,50 mm 4 o l N 2.500Kg
minute et
2,50 mm > 3 inférieurs)
Aluminium
200 Nw/ 1,50 mm £
mmé2
1,00 mm 6

10
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SECTEURS
D' APPLICATION
LES PLUS COURANTS
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XSLINE 1250 DMS

ADAPTABILITE

VERSATILITE COMPACT
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TwinCut °

Concu et construit pour le multi-format. Permet une
coupe longitudinale et transversale simultaneée.
Qualité dans la coupe et repétabilité.

Yekicontrol

C’est parfait

Nombre

. lLargeur Epaisseur de Poids de la N Précision Rouleaux S
Modéle a traiter coupe (mm] hohine (kg) | (Jﬂgi;':l)cllliﬂz?eq de la coupe adresser Vitesse
6.000
P 1. -1.250 - _
i TwinCut 2 UUE] o0 05-2 10.000 3-6 +('5 mm 247 20 m/min
i 1.500 mm
15.000
- TwinCut 2 Plus 6.000
1.550 mm 06-2 -
' 1 3-6 +('5 2 z i
1050 mm 3 10.000 3-6 ('S5 mm 2+7 20 m/min
15.000

=
na
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SECTEURS

81010,
D' APPLICATION
LES PLUS COURANTS @

TABLE I’ALIMENTATION HYDRAULIQUE LAMES CIRCULAIRES

ECRAN TACTILE LISSAGE DE QUALITE
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TwinCut

LLignes de refendage com

Jletes

de 6 a 20 tonnes de poids de bohine.

Modele lLargeur Poids hohine Epaisseur Epaisseur maximale Vitesse de Contre- Basculement
a traiter (kg) minimale (mm]  [Acier 420 Nw/mm?) production rouleaux longitudinal
i 10.000
L TwinCut 1550 15.000 06 3mm 30 m/min Oui Matarisée
: 20.000
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SECTEURS
D' APPLICATION
LES PLUS COURANTS
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LLAMES A DEGAGEMENT RAPIDE

MACHINE A REDRESSER BASCULANTE
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SECTEURS
J°APPLICATION

Fahricants d’équipements Fahricants de meuhles en métal
de réfrigération.

Fahricants d’armoires métalliques Fahricants d’armoires Fabricants de préfabriqués
électriques métalliques en métal

Fahricants de cuisines industrielles Fahricants de fours industriels Fahricants de portes metalliques Fahricants de couvertures
en acier inoxydable et gouttieres

Fabricants d’ascenseurs Centres de service de coupe Fahricants de fagades métalliques
et de pliage de tdle

Industrie des ustensiles de cuisine Fabricants de gammes Fahricants de flits métalliques Constructeurs d’autobus
d’électroménagers
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OneCut

lLignes de refendage complétes de 6 a 20 tonnes

ce poids de

Moclele

Matériau a traiter

Largeur
a traiter

Epaisseur
(R=450Nw/mm?)

Vitesse

Precision de coupe

Capacité de charge

OneCut ®

Acier 420 Nw/mm?2

Acier 700 Nw/mm?2

Aluminium 200 Nw/
mm?

1000, 1250,

1500 mm

De 0’5
a
1'5-2'0-30-40
mm

Jusgu’a 20 m/min

0’5 mm

4,6, 10,15 tonnes
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SECTEURS

D’APPLICATION OO
LES PLUS COURANTS (1) () (18)

ECRAN TACTILE DE TELEASSISTANCE REDRESSEMENT 7 ROULEAUX
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; A BN fraef largeur Epaisseur . . "
M Mater| traiter o 12N : litess Precis S Sapacit char
Modéle Matériau a traiter Yot (R=450Nw/mm?) Vitesse Precision de coupe Capacité de charge
N+ 30 15 De0Ga
1500 mm o
OneCut 1,5-30mm
Acier 420 Nw/mm?2 Jusgu’a 30 m/min +(’5 mm 10, 15 tonnes

OneCut “°

1550 mm

0,8 - 4,0 mm
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SECTEURS

D'APPLICATION OO
LES PLUS COURANTS (1) () (18)

INDUSTRIEL

ONECUT 40 DM10 TABLE D'INTROBUCTION HYBRAULIQUE

TRANSVERSALE EMPILEUR AUTOMATIQUE
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SECTEURS
D°APPLICATION

6101610,
LES PLUS COURANTS @ @

DOUBLE BOUCLE

Epaisseur
Mocéle largeur Diamétre rouleaux  Nombre de rouleaux [Epaisseur minimale  Epaisseur maximale en largeur
maximale

EA-H00-66 66 0’4 mm 450 mm 3'00 mm
“A-L00-78 - . " ,

|:A [00-76 400 /b\ . []: mm [E.UU mm L\‘[][] mm
FA-400-86 86 07 mm 7°50 mm 5’00 mm
EA-400-96 96 0’8 mm 9’00 mm 600 mm
IEA’[‘UO’E(\ 66 04 mm 300 mm 2'00 mm
FA-600-76 . 76 P 'S mm 4'50 mm 300 mm
- 600 . 24742 — . 7

FA-B00-86 86 0’7 mm 6'00 mm 400 mm
FA-B00-96 96 0’8 mm 7'50 mm 500 mm
|§A'8[]U'§6 66 0’4 mm 2'50 mm 1’50 mm
FA-800-76 76 R 0's mm 3’00 mm 2'00 mm

800 2+7+2

FA-800-86 86 - - 0’7 mm 350 mm 2'50 mm
FA-800-96 96 0’8 mm 600 mm 400 mm
FA-1000-76 76 0°5 mm 2'50 mm 1’50 mm
FA-1000-86 1000 86 2+7+2 0’7 mm 300 mm 2’00 mm
FA-1000-96 96 0’8 mm 450 mm 300 mm
EA-1250-76 76 0’5 mm 150 mm 1’00 mm
FA-1250-86 1250 86 2+7+2 0’7 mm 2'00 mm 120 mm
FA-1250-96 96 0’8 mm 320 mm 2'50 mm
FA-1500-96 1500 96 2+7+2 0’8 mm 300 mm 2’00 mm
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SECTEURS

D' APPLICATION @ @ @ @
LES PLUS COURANTS @ @

Caractéristiques

Lignes de refendage complétes de 6 a 20 tonnes de poids de bohine.

De 0,5 a 3,0 mm d'épaisseur.

Des cadences adaptées a la production.

Combinaison de coupe longitudinale et transversale simultanée.

Réglage rapide des lames circulaires évitant de longs temps d’installation de coupe.
Electronique de précision.

Excellente qualité prix.
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Elle integre un systeme de etiquete l_e systeme de retournement de hohine
et elle peut étre équipé d’'un applicateur ~ permet de placer la bohine en mode

de film plastique qui est appliqué vertical sur n'importe quel support pour
au-dessus et au-dessous de la hohine. la transporter.

Peut également inclure une cuillere en

papier et un applicateur
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TEGRATIONS

ERSONNALISATIONS

_es avantages de
‘intégration et du travail

cde la bobine permettent
d'economiser jusqu’a 30%

lls vont de I'épargne en Matériel, au
transpart, au temps, au fermer a clé, au
nombre de les opérateurs qui doit faire
fonctionner la machine, dans le espace
qui ocecupe la méme quantité de matiere
dans le stack (bohine vs feuilles),
jusqu'a I'amélioration de la Efficacité et
la productivite.

28

Nos machines peuvent étre equipées de
toutes autres poingonneuses, découpe
laser, plieuses, presses, etc.

Cela permet un processus de fabrication
PDONE-IN-ONE entierement automatise
du déhut a la fin, ameéliorant de maniere
exponentielle la qualité, I'efficacite et la

./Q

productivité du processus et du produit
final.

Notre vaste expeérience dans la
conception et la fabrication de
machines nous a permis de concevair
ces types de lignes capables de
s'adapter a tous les processus.



ekicontrol

@ SRS NN P IS R 2 N TR 2 5T

INTEGRATION AVEC DANOBAT

-5 R

INTEGRATION AVEC TRUMPF INTEGRATION AVEC ILASER A FIBRE



ACCESSOIRES
PERIPHERIQUES

Adaptable a toute machine

en cours d'utilisation ou de
traltement.
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EMPILEUR AUTOMATIQUE DEROULEUR

DEROULEUR TRIPLE
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Nous recherchons des distributeurs,

contacte

-Nous

VA
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AMERIQUE EUROPE
Imocom SAS EKICONTROL Coil Processing Lines
COLLOMBIE ESPAGNE
CMAINPRO EKICONTROL France
FQUATEUR FRANCE
lL,egama Jorg Machines
PEROU NEDERILLAND
Fabexpert INDEL - USLUGE d.o0.0.
MEXIQUE HRVATSKA
Hesse & Co Maschinenfabrik GmbH
ASIE OSTERREICH
RacdCAM Technologies Pvt. I-td. Kapema A/S
INDE DANMARK

Nixxon Steel sp. z 0.0.
POLSKA

Bulldog Machinery
ROYAUME-UNI
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Erratzu Ind. Pal., 236, 20130 Urnieta, Gipuzkoa
Pays Basque - Espagne

T.+34 943335 291

www.ekicontrol.com




